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PRINCIPALES CONTRAINTES AYANT
CONDITIONNE LELABORATION DU PROJET

La contraine est : La contrainte a un impact sur:
z . les colts le projet le projet I'effort demandé aux
CONTRAINTES STRUCTURELLES ET REGLEMENTAIRES relative factuelle | projet | planifié éalisé | contributeurs du projet
Régles de financement observées par le ministére de I'Education Y, ' ° s e
et de 'Enseignement supérieur (MEES) + ................................................................................................................................................................................................................................................................................................
Regles de gouvernance observées par le conseil d'administration Y,
delUniversitélaval |+ v
Mor)taqts re.nglus disponibles par le conseil d'administration " Y, CFFORT TRES INPORTANT
de ['Universite Laval LT
Politique d'octroi de contrats d'approvisionnement, de services Y,
ou de travaux de construction de I'Université Laval | + ..............................................................................................................................................................................................................................................................................................
Calendrier universitaire 4 v EFFORT (MPORTANT
Echéancier de réalisation du projet 4 J EFFORT IMPORTANT
CONTRAINTES ARCHITECTURALES
Contraintes constructives
Mlsesauxnormesdessystemeselectromecamques/> ............ «
s . O
(ventilation et captationy |+ i =0
Capacites portantes des différentes sections du batiment + v o > 0 EFFORT (MPORTANT
Trames structurales (colonnes, poutres et contreventements) 4 v o > @ EFFORT (MPORTANT
Techniques et matériaux disponibles + vV O /z :

— codesetnormesenwgueur B R T S S S
, ) - EFFORT (MPORTANT
(notamment le Code national du batimenty |t o TR

Contraintes programmatiques

Mises aux normes des equipements 4 v ® /i : EFFORT TRES IMPORTANT

Exigences pédagogiques 4 V4 @ /i : EFFORT IMPORTANT

CONTRAINTES HUMAINES

Besoins, attentes et perceptions des usagers 4 ® /i : EFFORT TRES IMPORTANT

Habitudes et territoires 4 @ /i : EFFORT TRES IMPORTANT

Evolution des pratiques et des usages + V4 O /z : EFFORT TRES IMPORTANT

Conventions collectives 4 o > @

Disponibilité des ressources + C /z :

CONTRAINTES INTRINSEQUES DU PROJET

Pertinence institutionnelle T e > o

EnJeuxetperspec’uvesdedeveloppement /} ............ P
, p , 5 - EFFORT (MPORTANT

delEcole dart et de I'Ecole dedesign | LA R R R R T

Objectifs généraux, principes directeurs et orientations 4 o S @ EFFORT TRES IMPORTANT

Optimisation de |'utilisation des ressources (efficacité) 4 o ~ EFFORT TRES (MPORTANT
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® |LE CURETAGE DES PLAFONDS

RESULTATS ET AMELIORATIONS

L'atelier sera aménagé dans la partie la plus récente de
I'édifice, c'est-a-dire la partie Ouest. La structure de
béton, les contreventements d'acier et les fenétres en
1% bandeau contribueront au caractere contemporain de
S _ - 5 7, - Ir | I'aménagement. Ces éléments seront accentués et mis
| B R | | o BB en valeur puisque le plafond a caisson sera peint et laissé
K — — | Rt IB apparent. intégrés, sera structuré par les poutres et colonnes
h— | . I ol existantes, ce qui permettra de dégager la piece et de
favoriser la dispersion de la lumiere naturelle.
MM UNIVERSITE

RENCONTRES , FICHE PFT - PROGRAMME FONCTIONNEL ET TECHNIQUE
ET TRAVAIL B RV Mo soconionsor

Tyt Tt Laboratoire d'enseignement 020
E O E g [0 Document de travail Numéra da ficha : 13 0 Document de travail
B Document définitif

Muméro de fiche : 13
V' 4 Muméro de la demande d'infrastruciure : UL-15-1256 (] Document définitif Numéro de la demande d'infrastructure : UL-15-1256
D'EQU I PE eserptE

3.  MECANIQUE/ELECTRIQUE

Le mobilier sera inspiré de ceux des ateliers
précédemment aménagés (FAB-2430 et FAB-3204) : des
tables de travail individuelles (24''x 48"') et quelques
grandes tables d'assemblage (48''x 96"), et de trés
nombreuses surfaces d'affichage. Un ilot de services,
regroupant le point d'eau ainsi que des rangements

Portée des travaux :

Nb pérsonnes: ._ Superficie neué: Mo local:
| Cet atelier de conception permettra d'accueillr 75

i ) 3.1 CVAC: Aucun besoin particulier
75 étudiants Vaoir tableau -
1 étudiants du Baccalauréat en design de produits (BDP). Le Te— I - -
étre anageé i n fonctionnel :
33:' 3f::.mem—.:m:a"uﬂai’;fn;igﬁmme&m:;ﬁe:: {32 Electricité : + Préveir des prises électriques pour le branchement de 75 portables (alimentation périphérique
| L'aménagement pourra s'inspirer de celui réalisé l'an . : 1 et par les colonnes) )
dernier dans le local FAB-3204. La présence de colonnes Lien physique : * Secleur assemblage : Prévoir des prises électriques pour quelgues outils légers,
n'est pas nuisible a 'aménagement. Fenestration / lumiére naturelle nécessaire &
s 4 0 : - - — - - - 3.3 Eclairage :
mercredi 10 février 2016, 9h00 Resolns
fos 1 grand évier en acler inoxydable
lundi 22 février 2016, 9h30 HEUKEg DE I RAVA'L | - I“ .' ‘“i”":“l”: — >4 rlombene
14 Am . . agement est peu dépendan a trame structurale.
énagement «  Local doit &tre baigné de lumiére naturelle, mais avoir aussi beaucoup d'espace d'affichage. 3.5 RéseawTéléphonie : Prévoir une dizaine de prises réseau, emplacement & définir.
+«  Planifier un secteur pour le rangement du matériel et des tables d'assemblage.

| 3.6 Systéme de sécurité :
1.2 Acoustique: oir guide de conception i
3.7 Autres:
4. ELEMENTS CONNEXES
1.3 Mobilier intégré : Comptoir avec 1 grand évier. ; :
4.1 Audio-visuels; Prévoir un projecteur au plafond pour présentation

PERSONNES DE LECOLE P e
IMPLIQUEES s oo oo

universelie: 4.4 Mobilier mobile : +« 75 nouvelles tables de 24"X48" avec roulettes
(hors contrat) + B nouvelles tables d'assemblage de 4" X &'
+ Panneaux d'affichage muraux
| + Tableaux blancs
1.6 Autres : Puss-il_nle présence dans les ca1uriﬁ.|g_|es. Et dans les tuiles acoustiques (se référer au document | « Ecran pour projection
M'CHE[ DE BLO(g "Seclion IX.| RS5T / Rapport de validalion") |

CLAUD'A DéMéNéE . . 2. STRUCTURE . - | | .
CHRISTOPHE DESMEULES-ROBILLARD — | _ - -
CAROLINE GAGNON

Remarques

| 22 Autres: Se référer 4 l'aménagement du local FAB-3204.

+ DIFFERENTS MEMBRES DU CTI

Male | Celfe ksle ne se veud pas exh :
Services des immeubles

Division de la gestion des espaces et des projets immobiliers

mars bign un résumé sommare des basons recueilis des diférants pavlis concemeés.
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PRINCIPAUX OBJECTIFS
DU PROJET

@ Aménager une nouvelle salle de montage
et de finition

OOOOOOO
IIIIIIIII

2382

420A

AV AN "
N

2386

2390

AN
AN

@ Réorganiser la chambre noire et le laboratoire -
argentique 2392

@ Réorganiser le LITIN - —

Architecture : Régis C6té et associés
Ingénierie : LGT

RESULTATS ET AMELIORATIONS

La nouvelle salle de montage et de finition d'une superficie = Cet aménagement sera complété par la réorganisation

de 55m? (590 p.c.) sera vaste et dégagée et permettra de la chambre noire dont I'aménagement sera plus

de regrouper une partie des équipements actuels efficace et du laboratoire argentique gqui sera doté

massicot et tranche murale, notamment — mais également de postes d'agrandisseur plus larges et fonctionnels.

un nouveau plan de visionnement grand format (96''x L'agrandissement du LITIN, rendu possible par le
co N T RA I N T Es 96"), une thermocolleuse, un laminoir, une nouvelle table démantelement de I'imprimante chromogene, permettra

/ 4 lumineuse et une tranche a passe-partout. Une attention I'ajout de nouveaux équipements. Enfin, le laboratoire

s P ECI F I Q U Es particuliere sera apportée a I'éclairage de méme qu’'a de photographie numérique aura droit a une cure de

I'ergonomie des surfaces de travail. rajeunissement grace a un bon coup de pinceau.

® |'INTEGRATION DES BASSINS EXISTANTS
® LA RELOCALISATION DU BASSIN DE NEUTRALISATION DES ACIDES

NOUVEAUX

RENCONTRES A EQUIPEMENTS
ET TRAVAIL RENCONTRES

D'EQUIPE
13

lundi 30 mars 2015, 9Sh00

Jeudi 16 avril 2015, 9h00 HEUREQ DE TRAVA"’
mardi 9 juin 2015, 9h00

mardi 27 octobre 2015, 9h00

mardi 3 novembre 2015, 9h00 5

THERMOCOLLEUSE

di 10 bre 2015, 9h00 z
e ORI PERSONNES DE ['ECOLE
mercredi 18 novembre 2015, 15h30 -
lundi 23 novembre 2015, 13h30 IMP UQUEEg TRANCHE
lundi 1 février 2016, 15h30 "
, RICHARD BAILLARGEON _
jeudi 11 février 2016, 10h00 RODRIGUE BELANGER A PASSE-PARTOUT
jeudi 18 février 2016, 10h00 ALAIN FOURNIER
RENEE METHOT
SYIVIE PoulloT

+ DIFFERENTS MEMBRES DU CTI
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Acces libre-service (niveau 1)
Accés restreint/controlé (niveau 2)

Lien physique
Lien visuel
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CLAUDIA DESPRES

MICHEL DE Blols
CHRISTOPHE DESMEULES-ROBILLARD
DAVID NAYLOR
FRANGOIS RAYMOND
SEBASTIEN VACHON

JACRUES SAMSON
+ DIFFERENTS MEMBRES DU CTI

vendredi 12 février 2016, 15h30
mardi 16 février 2016, 13h30
vendredi 19 février 2016, 12h30
mardi 23 féevrier 2016, 13h30
lundi 29 fevrier 2016, 8hOO



> Nouvel amenagement

ATELIERS TECHNIQUES

Locaux
FAB-3100 Atelier de moulage

FAB-3100A / 3420A 5 bureaux de techniciens
3410 A / 3360A / 3361

FAB-3477 Rangement partagé

.

I L_ I
18 W Equirement A
| |H5! FIXER AU 50L

| )
213[ |
_
|
o

i
'I_jll | 1608
B

ISOLOIR

Architecture : Régis Coté et associés
Ingénierie : LGT

LEGENDE DES EQUIPEMENTS

NUMERD

DESCRIFTION

ATELIER DE BOIS

1425

SCIE A RUBAN 15"

14326
1427
1428
1429

TCURET SUR TABLE 16 / AFFUTEUSE A EAU
PONCEUSE A COURROIE

PONCEUSE A DISQUE

PLANELR, 30"

1430
1431

DEGALMHISSEUSE 127
SCIE A RUBAN 24"

1432
1434
1435
1436
1437
1439

TOUR A BOIS

SCIE A ONGLET

SCIE RADIALE 14"
PERCELISE A COLONNE
FRAISELISE

SCIE A CHANTOURMER,

1440
1441
1442
1598
1601

DEGALKCHISSEUSE 8
SCIE A RUBAM 15"
BANC DE SCIE
PONCEUSE OSCILLANTE
MORTAISEUSE

1602
Ml

TOUFIE SUR TABLE
BEEE TOUR 27 (NOUVEALT}

N3

IOINTEUSE A CADRE {NOUVEAL)
LOCALTSATION A VENIR

ATELIER DE METAL

]|

192
209
210
213

JET DE SABLE
PLIEUSE
GUILLOTINE COUTEAU

SCIE A RUBAN

215 l

Q)

o)

214
215
216
217
218
219
2320

2

223
226
27
128
1447
1605
1776

PERCEUISE A COLONNE
MEULE

COURBEUSE

PRESSE MAMUELLE
FRAISELSE

TOUR

CEINTREUSE A TUWAL

CEINTREUSE / COUPEUSE DE TIGE / PLIEUSE
HNIAGARA

SOUDEUSE PAR POINT

MEULE

PONCELUSE

PERCEUSE A COLONNE
PLIEUSE HYDRAULIGUE

SCIE ABRASIVE

COUPAGE AL PLASMA (TABLE)

iTm

COUPAGE AL PLASMA (APPAREIL)
SCIE A RUBAN HORIZONTALE [NOUVEAL)

ATELIER DE MOULAGE

i

SCIE A RUBAN 14"

M2
M3

FOUR A CONVECTION (CIRE)

FOUR A CERAMIQUE (REFRACTAIRE)
FOUR FONDERTE (INDUCTION)

ATELIER MUMERIQUE 30

SUPERFICIE ACTUELLE

=®,

SUPERFICIES ADDITIONNELLES OBTENUES

m o N e

THERMOFORMELISE
DECOUPEUSE LASER
ONC 3 ANES
[MPRIMANTE 3D
IMPRIMANTE 30

230 m?
27 m?

44 me

17m?.

8 m?

SUPERFICIE OBTENUE
L

am
om:

Total des superficies :

NOUVEAUX
EQUIPEMENTS

UNE (MPRIMANTES 3D SIA ET FDM

UNE ONC 3 AXES

814 m?

UNE DECOUPEUSE [ASER

RESULTATS ET
AMELIORATIONS

La superficie de la chambre de peinture, actuellement
de taille insuffisante passera a quelque 20m? (215 p.c.).
Elle sera scindée en deux secteurs permettant chacun la
vaporisation et le séchage des pieces.

L'atelier de moulage sera bonifié de 30m2 (325 p.c.), l'ilot
de nettoyage sera entierement refait avec I'ajout d'une
cuve au plancher et un local entierement dédié a la
fonderie sera ajouté. L'atelier de métal sera maintenant
doté de 5 postes de soudure plus vastes et fonctionnels,
d'un isoloir beaucoup plus grand et d'un systeme de
captation tout neuf favorisant une meilleure qualité d'air
pour ses utilisateurs. L'atelier de bois n'est pas en reste
puisqu'il profitera de 35m? (375 p.c.) supplémentaires,
d'un nouvel isoloir plus grand et intégré dans le local
ainsi qu'un nouveau systeme de dépoussierage. Tous les
ateliers actuels bénéficieront de nouveaux équipements
et/ou d'une mise aux normes des équipements existants,

ce gui améliorera les possibilités créatives.

Et finalement, de nouveaux locaux dont un atelier
numérique 3D de 25 m? (270 p.c.) seront aménageés
afin d'y accueillir des équipements d'impression

tridimensionnelle, une thermoformeuse et une découpe-

laser.

SUPERFICIE ADDITIONNELLE

40 m*- Incluant la fonderie et un espace de rangement =~ =

7m?

RPN 2! ° - Incluant lespace séchage

om:

I5m
8 m?

206 m?

UNE THERMOFORMEUSE



